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Paz Carreras. Directora de Investigacion y Calidad de
Materias Primas Silestone de Cosentino y Directora
Técnica del Proyecto EOCENE.

EOCENE es un proyecto pionero en economia circular para
minimizar el impacto medioambiental mediante la reduccién de
emisiones de CO, vy residuos. A través de la obtencién de
compuestos altamente sostenibles para la fabricacion de materiales
composites termoestables, EOCENE impulsa el desarrollo de
tecnologias y procesos de valorizacion de residuos al final de su ciclo
de vida con el objetivo de usarlos como materia prima reciclada para
aplicaciones industriales en los ambitos de la arquitectura, la
construccién y la aerondutica.
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EOCENE es un proyecto pionero
en economia circular para la
investigacion y el desarrollo de
materiales composites
termoestables mas sostenibles
para su aplicacion en la
arquitectura, disefio,
construccion e industria
aeronautica. Sin perjudicar las
prestaciones técnicas de estos
materiales, buscamos poder
obtener todos los componentes
de un composite termoestable
(resina, cargas minerales y fibras
de refuerzo) a partir de fuentes
renovables y/o recicladas.

Ademas de la investigacion en
materias primas y procesado de
materiales, también se investiga
en tecnologias sostenibles para
reciclado y valorizacién de
residuos de la industria, asi
como para captura del CO2
procedente de los procesos
industriales.

La industria del plastico es un
sector clave y la gestion de sus
residuos es un problema
ambiental inaplazable.

Reciclar es imprescindible para
ahorrar en el consumo de
materia prima, energiay aguay
asi reducir la huella de carbono
de los productos, que es uno de
los objetivos finales del
proyecto.

Dado que los plasticos
termoestables una vez
moldeados, no pueden fundirse
una segunda vez, no hay
actualmente soluciones
industriales sostenibles para
recuperar estos materiales
termoestablesy, por ello, es
imprescindible la presente
investigacion.

Se trata de un proyecto
conjunto de Grupo Cosentino
con Acciona, Aerotecnic, Agbar
(Grupo Veolia), Kimitec y Omar
Coatings, y que cuenta con el
apoyo del Ministerio de Ciencia
e Innovacién. Cada uno de los
socios del proyecto tiene sus
puntos fuertes
complementarios de los que
destacaria su capacidad de
innovacion, la excelencia
técnica, el alcance global y la
variedad en las aplicaciones.

Ademas, contamos con la
colaboraciéon de organismos
publicos de investigacion como
la Universidad de Almeria, la
Universidad de Malaga, la
Universidad de Jaén, la
Universidad politécnica de
Valencia (ITQ, ITM), el CSIC,
AITIIP, AIMPLAS, CNTA (Centro
Nacional de Tecnologia y
Seguridad Alimentaria), LEITAT y
AIMEN.

Cada socio es experto en una
parte de la cadena de valor, ya
sea en el desarrollo de
mondémeros, fabricacién de
resinas o de los materiales
compuestos para las diferentes
aplicaciones. Por ejemplo, en
Cosentino sabemos desarrollar
y fabricar materiales
compuestos como Silestone,
pero no sabemos obtener
mondémeros a partir de residuos
de la industria agroalimentaria,
ni tampoco fabricar resinas con
esos monémeros, en cambio
nuestros socios son expertos.

Cada uno de los socios aporta
su conocimiento para cubrir
toda la cadena de produccion de
los materiales compuestos
termoestables.
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Un material compuesto tiene
una parte organica y otra
inorganica.

Empezamos con el polimero
termoestable, la parte organica.
A partir de la fermentacién de
subproductos de la industria
agroalimentaria o de fuentes
renovables como aceites
vegetales, buscamos fabricar
mondémeros que hasta ahora
sélo se fabricaban a partir del
petréleo. A continuacién, estos
mondémeros se usan para
formular nuevas resinas
termoestables tipo epoxi,
poliéster y vinilester.

En paralelo se desarrollan
nuevos métodos para conseguir
cargas inorgdnicas y fibras
procedentes de residuos, como
pueden ser los restos de lodos
de la misma fabricacién de
Silestone.

Partiendo de las resinas de
origen renovable y afiadiendo
las cargas o fibras recicladas, se
adapta la fabricacién de los
materiales compuestos para
gue mantengan sus
propiedades. Ademas, algunas
de las propuestas que se
estudian también nos
permitiran capturar y almacenar
Cco2.

La cadena de valor completa no
existe sin la conexion entre cada
uno de los socios del proyecto,
ya que lo que buscamos en
EOCENE es obtener una
solucién global.

El proyecto EOCENE cuenta con
el apoyo del Ministerio de
Ciencia e Innovacién. Es una de
las iniciativas seleccionadas
dentro del “Programa Misiones”
que coordina el CDTi (Centro
para el Desarrollo Tecnolégico
Industrial), con un presupuesto
de 8,6 millones de euros para
tres afios.

Ademas, cuenta con la
implicacién de los equipos de
investigacion y desarrollo de las
empresas del consorcio, asf
como el uso de sus

instalaciones. En el caso de
Cosentino, el equipo de I+D
cuenta con 64 investigadores
especializados en diferentes
ramas de la cienciay la
tecnologia, 11 laboratorios en
un centro de 2.700 m2 y dos
plantas piloto para la fabricacién
de materiales que estan a
disposicién del proyecto aunque
no en exclusiva, y lo mismo
sucede para el resto de las
empresas del consorcio del
Proyecto EOCENE.

Contamos con hasta 19
entidades de investigacién y son
un apoyo clave para las
empresas del consorcio

que formamos parte del
Proyecto EOCENE.

Estas entidades llevan a cabo la
investigacion mas basica cuando
en las empresas no se tiene el
conocimiento especifico. Por
ejemplo, el CNTA hace el primer
cribado de cepas
superproductoras de
mondmeros para que Kimitec
desarrolle ese proceso
industrial. En los organismos
publicos, también se lleva a
cabo la caracterizacién
avanzada de los materiales. Por
ejemplo, en la Universidad de
Almeria se pone a punto el
método para cuantificar el
contenido de los diferentes
mondémeros reciclados en la
resina de poliester.

Asi pues, los organismos de
investigacion tienen dos papeles
fundamentales en el proyecto:
la investigacion previa,
bibliografia, cribado, etc. para
que la empresa pertinente
pueda agilizar los procesos,



Esperamos
obtener nuevos
materiales
compuestos con
mayor
contenido de
material
reciclado y con
menor huella de
carbono.

Las empresas
podran ampliar
el porfolio de
productos con
opciones mas
sostenibles.

Es
imprescindible
la reduccion de
huella de
carbono.

y la caracterizacién avanzada,
que es clave para el proyecto, ya
gue cuentan con equipos y
métodos que nos permiten
entender el porqué de las cosas
y hacen que el desarrollo
posterior a nivel industrial sea
mas sostenible.

¢Cuales son los resultados
esperados del proyecto? ;Qué
pueden suponer estos
resultados para las empresas
que constituyen el consorcio?

Esperamos obtener nuevos
materiales compuestos con
mayor contenido de material
reciclado y con menor huella de
carbono. De esta manera, las
empresas podran ampliar el
porfolio de productos con
opciones mas sostenibles.
Incluso en algunos casos
también puede suponer abrir
nuevas lineas de negocio.

En el caso especifico de
Cosentino buscamos
revolucionar de nuevo Silestone

utilizando estas resinas
fabricadas a partir de residuos
agricolas y con cargas minerales
recicladas, dejando de lado las
resinas de origen petroquimico
y las cargas minerales nuevas.

Por ello es imprescindible la
reduccion de huella de carbono.
Si reciclamos y/o partimos de
materiales reciclados, utilizamos
menos energia y menos materia
prima, con lo cual, se reduce la
huella de carbono de la
industria consiguiendo asi ser
mas sostenibles.

¢Cuando se podran llevar a la
practica los resultados del
Proyecto Eocene?

El proyecto termina en 2024
llegando a un TRL4, es decir,
llegando a un desarrollo a
escala laboratorio.

Parte de los resultados se
podran implementar
industrialmente durante los
préximos afios, algunos de ellos

durante los siguientes dos
afios, mientras que otros
requeriran de proyectos de
desarrollo industrial y nuevas
inversiones. Todavia es pronto
para plantear un horizonte
temporal cierto de todas las
actividades del proyecto.

¢Cuales son los planes de
futuro del Proyecto EOCENE y
como se conseguira la meta: 0
residuos?

Cuando tengamos las
soluciones técnicas a los
problemas planteados en el
proyecto, continuaremos con la
industrializacién de las mismas y
realizaremos nuevas
inversiones.

Esta claro que seguiremos
teniendo retos entre manosy
sera necesario continuar
investigando para que los
materiales termoestables sean
cada vez mas sostenibles
buscando asi soluciones para la
problematica actual de los
termoestables.

La clave de todo ello estard en
poder escalar en los procesos
de laboratorio para que acaben
siendo una realidad industrial.

:Desea afadir algin
comentario mas?

En conclusioén, el Proyecto
EOCENE se desarrolla gracias al
trabajo en equipo de los
diferentes socios que tiene
como objetivo comun la
reduccién de la huella de
carbono, asi como la
reutilizacién de materiales ya
existentes o reciclados para
asegurar que los materiales
plasticos, tan necesarios y Utiles
en nuestro dia dia, sean
sostenibles y dejen el mundo
por lo menos como esta.

Para ello, desde EOCENE
pretendemos minimizar el
impacto medioambiental de los
materiales composites
termoestables para conseguir la
meta: O residuos.

Hay que
asegurar que los
materiales
plasticos, tan
necesariosy
utiles en nuestro
dia dia, sean
sostenibles y
dejen el mundo
por lo menos
como esta.

Desde EOCENE
pretendemos
minimizar el
impacto
medioambiental
de los
materiales
composites
termoestables
para conseguir
la meta: 0
residuos.



